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TAFELSCHERE
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• Länge: 3 - 4 - 6 - 8 m (opt.) 
• Schneidevermögen: 6 - ... - 40 mm
• ErCut7
• 350 mm Maultiefe
• Automatische hydraulische 
Scherwinkeleinstellung
• Automatische hydraulische 
Schneidspalteinstellung
• Vierschneidiges Ober- und 
Untermesser
• Zentralschmierung
• Automatische Ölkühlung bei einer 
Länge von 4 m und zwischen 16 - 40 
mm bei 3 m
• 1 m Hub, klappbarer 
Hinteranschlag
• Druckhaltezylinder
• Auflagen und Lineal vorne
• Mobiles Fußpedal
• Schattenlinie und Beleuchtung
• 1 m klappbarer Fingerschutz
• Blechzuführplatten vorne mit 
Kugelspindeln
• Blechzuführplatten hinten
• Lichtschranke hinten
• Steuergerät auf der Schalttafel 
mit Arm
• Aufbau mit LED und Plexiglas

Automatische Lösungen 
perfekte Schnitte ...

HYDRAULISCHE 
TAFELSCHEREN

KULISSENGEFÜHRTE 
TAFELSCHERE       

CNC HVR
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• Länge: 3 - 4 m
• Schneidevermögen: 4-...-20 
mm
• ErCut7
• 350 mm Maultiefe
• Manuelle 
Schneidspalteinstellung
• Zweischneidiges Obermesser
• Zweischneidiges Untermesser
• 1 m Hub, klappbarer 
Hinteranschlag
• Druckhaltezylinder
• Auflagen und Lineal vorne
• Mobiles Fußpedal
• Schattenlinie und Beleuchtung
• 1 m klappbarer Fingerschutz
• Blechgleitplatten vorne mit 
Kugelspindeln
• Lichtschranke hinten
• Steuergerät auf der Schalttafel 
mit Arm
• Aufbau mit LED-Licht
• Blechgleitplatten hinten

Beeindruckende 
Schneidlösungen ...

HGD
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• Länge: 2-2,6-3-4 m
• Schneidevermögen: 6-8 mm
• ErCut7
• Manuelle 
Schneidspalteinstellung
• Zweischneidiges Obermesser
• Zweischneidiges Untermesser
• 1 m Hub, klappbarer 
Hinteranschlag
• Druckhaltezylinder
• Auflagen und Lineal vorne
• Mobiles Fußpedal
• Schattenlinie und Beleuchtung
• 1 m klappbarer Fingerschutz
• Blechgleitplatten vorne mit 
Kugelspindeln
• Lichtschranke hinten
• Steuergerät auf der Schalttafel 
mit Arm
• Aufbau mit LED-Licht
• Blechzuführplatten hinten

Hohe Leistung, 
wirtschaftliche Lösungen ...

HGS

TAFELSCHERE

SCHWINGSCHNITT
TAFELSCHERE



SGEHRUNGS
SCHNITTSC

24
30
31

SONDERMASCHINEN

ERCUT 7 / ERCUT 5

ALTERNATIVE KONTROLLEINHEITEN

20
• Ein Zylinder mit 40-45-60 
Tonnen
• Doppelzylinder mit 
Kapazitäten zwischen 55-175 
Tonnen
• Station für Perforation / 
Stanzen
• Station für quadratischen / 
runden Schnitt
• Flachblech-Schneidestation
• L-Profil Schneidestation
• Kerbestation

Fünf Funktionen
in einer Anlage ...

EEKM

KOMBINIERTE
TAFELSCHERE SCHNITT

22 22
• Mit 90o festem Winkel
• Schnitt von 6 mm
schwarzem Blech, 3 mm
rostfrei
• Messerlänge 250x250 mm
• 25 Hübe in der Minute
• Druckhaltezylinder

Stabile Lösungen aus 
einem Winkel...

• Mit Winkeleinstellung
• Schnitt zwischen 30o – 59o 4 mm 
schwarzes Blech, 2.5 mm rostfrei
• Schnitt zwischen 60o – 140o 6 mm 
schwarzes Blech, 3 mm rostfrei
• Messerlänge 200x200 mm
• 30 Hübe in der Minute
• Automatische 
Schneidspalteinstellung
• Druckhaltezylinder

Lösungen für spezielle 
Bedürfnisse mit 
verschiedenen Winkeln...

KN-VEKNN VEKN E -FEEKN-FEEKN-
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MECHANISCHE
TAFELSCHERE

• Schneidevermögen: 2,6 m x 4 
mm
• ErCut5 CNC
• 100 mm Maultiefe
• 0,8 m Hub, nicht-klappbarer 
Hinteranschlag
• Zweischneidiges Obermesser
• Zweischneidiges Untermesser
• Druckhalteplatte
• Auflagen und Lineal vorne
• Mobiles Fußpedal
• Blechgleitplatten vorne mit 
Kugelspindeln
• Blechgleitplatten hinten
• Rückschutz-Sensor
• Fingerschutz

Mehr Leistung in
kürzester Zeit....

GMR

TAFELSCHERE 
MIT REDUZIERER
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Automatische Lösungen 
perfekte Schnitte ...

AUFBAU MIT LED

STEUERGERÄT (ErCut7)

CNC HVR
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ZENTRALSCHMIERUNG RTS (Return To Sender)

VERDRILLSCHUTZ (Anti-Twist) PNEUMATISCHE AUFLAGE (Typ X)
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CNC HVR

SERIENMÄßIGE AUSSTATTUNG

(S) : Standardmäßig       (O) : Optional
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OPTIONALE AUSSTATTUNG
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110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

1000
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1000

1000
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1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

0,75

1,1

1,1

1,1

1,1

1,1

1,5

2,2

2,2

0,75

1,1

1,1

1,1

1,1

1,1

1,5

2,2

2,2

1,1

1,1

1,1

1,1

1,1

1,1

1,5

2,2

2,2
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22

22

30

37

45

45

55

75

11

22

22

30

37

45

45

55

75

22

22

22

30

37

45

45

55

75

12

24

31

42

54

76

100

125

150

15

28

40

52

67

88

120

145

170

20

44

60

76

96

123

160

180

210

14

14

14

14

14

20

20

20

20

18

18

18

18

18

25

25

25

25

26

26

26

26

26

36

36

36

36

0.5 - 1.5

0.5 - 2

0.5 - 2

0.5 - 2.5

0.5 - 2.5

0.5 - 2.5

0.5 - 3

0.5 - 3

0.5 - 3

0.5 - 1.5

0.5 - 2

0.5 - 2

0.5 - 2.5

0.5 - 2.5

0.5 - 2.5

0.5 - 3

0.5 - 3

0.5 - 3

0.5 - 1.5

0.5 - 2

0.5 - 2

0.5 - 2.5

0.5 - 2.5

0.5 - 2.5

0.5 - 3

0.5 - 3

0.5 - 3

4

6

8

10

13

15

18

20

25

4

6

8

10

13

15

18

20

25

4

6

8

10

13

15

18

20

25

6

10

13

16

20

25

30

35

40

6

10

13

16

20

25

30

35

40

6

10

13

16

20

25

30

35

40

3100

3100

3100

3100

3100

3100

3100

3100

3100

4100

4100

4100

4100

4100

4100

4100

4100

4100

6100

6100

6100

6100

6100

6100

6100

6100

6100

CNC HVR 3100 - 6

CNC HVR 3100 - 10

CNC HVR 3100 - 13

CNC HVR 3100 - 16

CNC HVR 3100 - 20

CNC HVR 3100 - 25

CNC HVR 3100 - 30

CNC HVR 3100 - 35

CNC HVR 3100 - 40

CNC HVR 4100 - 6

CNC HVR 4100 - 10

CNC HVR 4100 - 13

CNC HVR 4100 - 16

CNC HVR 4100 - 20

CNC HVR 4100 - 25

CNC HVR 4100 - 30

CNC HVR 4100 - 35

CNC HVR 4100 - 40

CNC HVR 6100 - 6

CNC HVR 6100 - 10

CNC HVR 6100 - 13

CNC HVR 6100 - 16

CNC HVR 6100 - 20

CNC HVR 6100 - 25

CNC HVR 6100 - 30

CNC HVR 6100 - 35

CNC HVR 6100 - 40

A

mm mm kW( ° ) mm/Sek. Stück Tonnen kW mm mm/Sek.mm

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
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2225

2250

2400

2450

2550

2900

3280

3600

4360

2320

2460

2600

2700

2700

3235

3500

3600

4360

2725

2725

2825

2995

3120

3390

3800

4075

5820

7250

10230

12650

16500

18900

27600

43000

55000

79000

10450

15100

18450

23200

26700

37700

59000

76000

104000

26415

28800

33300

41100

50600

68500

88000

112000

156200

2315

2425

2570

2700

2700

2725

2750

2900

3030

2315

2580

2700

2700

2700

2725

2700

2800

3200

2475

2575

2635

2700

2730

2730

2700

3950

3790

4980

5100

5110

5210

5220

5250

5560

5725

6070

6000

6100

6120

6220

6220

6500

7000

6450

6600

8250

8265

8365

8400

8415

8570

9000

8700

9550

2200

2265

2315

2340

2355

2430

2750

2900

3030

2200

2270

2325

2340

2355

2440

2700

2800

2800

2285

2285

2330

2350

2375

2480

2700

2800

3790

900

910

900

900

900

1000

1100

1150

1150

950

1000

1000

1000

1000

1100

1150

1150

1250

1000

1100

1100

1100

1100

1200

1200

1200

1250

2900

3000

3100

3240

3240

3240

3760

3850

4180

2900

3150

3240

3240

3270

3240

3450

3450

3500

3175

3150

3050

3240

3210

3185

3500

3550

4120

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

3500

3640

3680

3760

3800

3880

3835

4000

4030

4500

4640

4680

4760

4800

4880

4920

5050

5200

6660

6680

6720

6820

6940

7020

6915

7150

7030

2

2

2

2

2

2

2

2

2

3

3

3

3

3

3

3

3

3

5

5

5

5

5

5

5

5

5

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

0.05 - 0.8

0.05 - 1.3

0.05 - 1.5

0.05 - 1.9

0.05 - 2.3

0.05 - 3.0

0.05 - 4

0.05 - 4.5

0.05 - 5.5

0.05 - 0.8

0.05 - 1.3

0.05 - 1.5

0.05 - 1.9

0.05 - 2.3

0.05 - 3.0

0.05 - 4

0.05 - 4.5

0.05 - 5.5

0.05 - 0.8

0.05 - 1.3

0.05 - 1.5

0.05 - 1.9

0.05 - 2.3

0.05 - 3.0

0.05 - 4

0.05 - 4.5

0.05 - 5.5

150

260

310

500

500

800

800

800

1000

150

260

310

500

500

800

800

800

1000

260

260

310

500

500

800

800

800

1000

Stück mm mm opt. (mm) mm mm mm mm mm mm kglt. mm

B C D E F G H
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HGD

Beeindruckende
Schneidlösungen ...

HALSTIEFE

SYSTEM ZUR EINSTELLUNG DES
SCHNEIDSPALTS
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HINTERANSCHLAG

SCHATTENLINIEFINGERSCHUTZSYSTEM

VERSCHLEISSFESTE MESSER
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HGD

SERIENMÄßIGE AUSSTATTUNG
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3100

3100

3100

3100

3100

3100

4100

4100

4100

4100

4100

4100

6

8

10

13

16

20

6

8

10

13

16

20

4

5

6

8

10

13

4

5

6

8

10

13

1.5

1.5

2

2

2.5

2.5

1.5

1.5

2

2

2.5

2.5

16

14

13

11

10

8

14

12

10

9

8

7

14

14

14

14

14

14

18

18

18

18

18

18

12

24

24

31

42

54

15

28

28

40

52

67

11

18.5

22

22

30

37

11

18.5

22

22

30

37

0.75

0.75

0.75

0.75

1.1

1.1

0.75

0.75

0.75

0.75

1.1

1.1

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

HGD 3100  - 6

HGD 3100  - 8

HGD 3100 - 10

HGD 3100 - 13

HGD 3100 - 16

HGD 3100 - 20

HGD 4100 -  6

HGD 4100 - 8

HGD 4100 - 10

HGD 4100 - 13

HGD 4100 - 16

HGD 4100 - 20

A

mm mm kW( ° ) 1/min. Stück Tonnen kW mmmm

TECHNISCHE 
EIGENSCHAFTEN
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OPTIONALE AUSSTATTUNG
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150

250

260

310

500

500

150

250

260

310

500

500

0,05-0.8

0,05-1,0

0,05-1,3

0,05-1,5

0,05-1,9

0,05-2,3

0,05-0.8

0,05-1,0

0,05-1,5

0,05-1,5

0,05-1,9

0,05-2,3

2

2

2

2

2

2

3

3

3

3

3

3

3430

3480

3480

3530

3620

3690

4430

4480

4480

4530

4620

4690

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

2900

2970

3075

3150

3150

3250

2900

2960

3125

3130

3150

3200

900

900

900

900

900

900

950

950

1000

1000

1000

1000

2315

2430

2500

2625

2625

2700

2315

2430

2570

2670

2610

2670

2100

2150

2270

2325

2360

2380

2100

2150

2275

2350

2360

2380

2100

2125

2175

2235

2450

2500

2150

2175

2275

2335

2575

2600

3925

4000

4050

4100

4150

4350

4900

5000

5050

5100

5200

5250

7000

9000

9400

12000

16100

22300

9500

11850

13150

16000

24500

27750

Stück mm mm mm mm mm mm mm mm kgmm/sek. lt. mm

B C D E K H L
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Hohe Leistung,
wirtschaftliche Lösungen ...

HINTERANSCHLAGSSYSTEM

HGS

AUFLAGE MIT ANSCHLAG VORNE
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ZUFÜHRUNG VORNE MIT
KUGELLAGERUNG LAUFRUHIGE PUMPE

RÜCKSCHUTZ LASERLINIE
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HGS

SERIENMÄSSIGE AUSSTATTUNG
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2100

2600

3100

3600

4100

2100

2600

3100

4100

6

6

6

6

6

8

8

8

8

4

4

4

4

4

5

5

5

5

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2

1.5

1.5

1.5

1.5

28

24

20

17

15

20

18

16

12

11

12

14

16

18

11

12

14

18

9

10

12

13

15

12

14

18

23

11

11

11

11

11

15

15

15

15

0.75

0.75

0.75

0.75

0.75

0.75

0.75

0.75

0.75

150

150

150

150

150

200

200

200

200

HGS 2100-6

HGS 2600-6

HGS 3100-6

HGS 3600-6

HGS 4100-6

HGS 2100-8

HGS 2600-8

HGS 3100-8

HGS 4100-8

A

mm mm kW( ° ) 1/min. Stück Tonnen kW lt.mm

TECHNISCHE
EIGENSCHAFTEN

(S): Standardmäßig (O) : Optional
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OPTIONALE AUSSTATTUNG
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0,05-0,8
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GMR

Mehr Leistung in
kürzester Zeit....

ERCUT 5 STEUERGERÄT

ELEKTROMECHANISCHE SYSTEM

UMWELTFREUNDLICH (OHNE ÖL)
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TECHNISCHE
EIGENSCHAFTEN

SERIENMÄSSIGE AUSSTATTUNG

OPTIONALE AUSSTATTUNG

(S) : Standardmäßig (O) : Optional
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EKM

Fünf Funktionen in
einer Anlage ...

SERIENFERTIGUNG MIT GERINGEN KOSTEN

FUNKTIONALE ARBEITSSCHRITTE

EINFACHE INSTALLATION
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Durchmesser Ø x maximale Stärke

Durchmesser x Stärke

Maximaler Durchmesser x Stärke

Arbeitskurs

Anzahl Kurse (20 mm)

Nuttiefe

Arbeitshöhe

TAFELSCHERE FÜR STANGEN

Rund / Vierkant

TAFELSCHERE ZUM SCHNEIDEN VON WINKELEISEN

Rechtwinkliges Winkeleisen (90°)

Winkeleisen (45°)

Arbeitshöhe

BLECHTAFELSCHERE (SCHNEIDEN VON PLATTEN)

Flachblech

Flachblech

Messerlänge

Winkelschnitt

Arbeitshöhe

KERBEN

Materialstärke

Breite

Tiefe

Arbeitshöhe

SONDERWERKZEUG

Messer für U-I-Profile

Messer für T-Profile

Werkzeug für Sonderkerbung

V-Biegen

Maximale Blechbiegung

Balkentiefe

Stanzung an der Kerbe

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Motorleistung

Gewicht

Maschinenmaße (LxBxH)

Druck

20 x 15 mm

30 x 10 mm

38 x 8 mm

50 mm

x 20

175 mm

970 mm

30 round  25 mm square

80 x 80 x 8 mm

50 x 6 mm

1110 mm

200 x 13 mm

300 x 6 mm

356 mm

80 x 10 mm

980 mm

76 x 38 mm

38 x 6 mm

3 kw

580 kg

1100 x 800 x 1520 mm

40 Tonnen

22x15 mm

38x8mm

100x3mm

50mm

x20

175mm

935mm

30 round  25 mm square

100x100x10mm

70x6mm

1140mm

200x15mm

300x12mm

316mm

80 x 10 mm

935mm

8mm

35mm

75mm

935mm

80x45mm

40x5mm

100x100x8mm

100x12mm

85mm

18x12mm

4kw

1165kg

1430x950x1680

45 Tonnen

28x15mm

38x11mm

110x3mm

55mm

x25

220mm

955mm

40 round  35 mm square

120x120x12mm

80x8mm

1155mm

200x20mm

300x15mm

317mm

80 x 10 mm

955mm

10mm

42mm

100mm

955mm

80x45mm

80x9mm

100x100x10mm

100x12mm

110mm

20x12mm

4kw

1440kg

1520x950x1780

60 Tonnen

20x20mm

40x10mm

100x3mm

60mm

x25

255mm

1030mm

40 round  40 mm square

120x120x12mm

70x10mm

1130mm

200x20mm

300x15mm

317mm

80 x 15 mm

900mm

10mm

45mm

90mm

900mm

120x58mm

80x9mm

100x100x10mm

250x12mm

500x3mm

125mm

38x8mm

5,5kw

1520kg

1500x950x1880

55 Tonnen

Ø 26 x 20 mm

Ø 57 x 10 mm

Ø 110 x 3 mm

55 mm

x 25

305 mm

1030 mm

45 mm

120 x 120 x 12 mm

70 x 10 mm

1140 mm

300 x 20 mm

375 x 15 mm

380 mm

100 x 15 mm

900 mm

10 mm

45 mm

90 mm

900 mm

120 x 58 mm

90 x 11 mm

100 x 100 x 10 mm

250 x 15 mm

500x3 mm

125 mm

Ø 38 x8 mm

5. 5 kW

1600 kg

1700x950x1880 mm

65 Tonnen

Ø 33 x 20 mm

Ø 57 x 12 mm

Ø 110 x 4 mm

80 mm

x 25

355 mm

1080 mm

50 mm

150 x 150 x 15 mm

80 x 8 mm

1200 mm

380 x 20 mm

480 x 15 mm

482 mm

120 x 15 mm

940 mm

13 mm

52 mm

100 mm

940 mm

160 x 74 mm

100 x 11 mm

100 x 100 x 13 mm

250 x 20 mm

500x4 mm

125 mm

Ø 38 x10 mm

7. 5 kW

2315 kg

1920x950x2040 mm

85 Tonnen

Ø 34 x 26 mm

Ø 55 x 16 mm

Ø 110 x 5 mm

80 mm

x 25

355 mm

1110 mm

55-50 mm

150 x 150 x 16 mm

80 x 10 mm

1215 mm

380 x 25 mm

600 x 15 mm

610 mm

120 x 15 mm

935 mm

13 mm

60 mm

100 mm

935 mm

200 x 90 mm

120 x 13 mm

100 x 100 x 13 mm

250 x 22 mm

700 x 3 mm

125 mm

Ø 38 x12 mm

11 kW

2920 kg

2040x950x2180 mm

115 Tonnen

Ø 40 x 32 mm

Ø 57 x 22 mm

Ø 125 x 5 mm

80 mm

x 22

625 mm

1130 mm

65-55 mm

200 x 200 x 20 mm

80 x 10 mm

1130 mm

380 x 30 mm

600 x 20 mm

610 mm

120 x 15 mm

810 mm

16 mm

60 mm

100 mm

910 mm

300 x 125 mm

150 x 15 mm

100 x 100 x 16 mm

250 x 25 mm

700 x 4 mm

125 mm

Ø 38 x13 mm

11kW

6000 kg

2730x1150x2280 mm

175 Tonnen

EKM 40 EKM 45 EKM 60 EKM 55/110 EKM 65/140 EKM 85/150 EKM 115/180 EKM 175/300STANZEN
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EKN V / EKN F

Lösungen für spezielle Bedürfnisse 
mit verschiedenen Winkeln...

ECKWINKEL

ARBEITSTISCH MIT T-KANAL

PRÄZISE FÜHRUNGSWELLE
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SERIENMÄSSIGE AUSSTATTUNG
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TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
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Flexible Lösungen für 
verschiedene Bedürfnisse

SONDER
MASCHINEN
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SONDER
MASCHINEN
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SONDER
MASCHINEN
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TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Benutzerfreundliche Oberfläche

ErCut 7 / ErCut 5

e

ERCUT
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CYBTOUCH 8

S625

DAC-S360
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