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TAFELSCHERE

KULISSENGEFUHRTE
TAFELSCHERE

Automatische Losungen
perfekte Schnitte ...

+Lange:3-4-6-8m (opt.)

- Schneidevermégen: 6 - ... -40 mm

- ErCut?

350 mm Maultiefe

- Automatische hydraulische
Scherwinkeleinstellung

+ Automatische hydraulische
Schneidspalteinstellung

- Vierschneidiges Ober- und
Untermesser
+Zentralschmierung

- Automatische Olkiihlung bei einer
Lange von 4 m und zwischen 16 - 40

mm bei3m

+1m Hub, klappbarer
Hinteranschlag

+ Druckhaltezylinder

- Auflagen und Lineal vorne

+ Mobiles FuBRpedal

- Schattenlinie und Beleuchtung
+1m klappbarer Fingerschutz

- Blechzufiihrplatten vorne mit
Kugelspindeln

* Blechzufiihrplatten hinten

- Lichtschranke hinten

- Steuergerat auf der Schalttafel
mit Arm

+ Aufbau mit LED und Plexiglas
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HYDRAULISCHE
TAFELSCHEREN

SCHWINGSCHNITT
TAFELSCHERE

Beeindruckende
Schneidlésungen ...

+Lénge:3-4m

- Schneidevermégen: 4-...-20
mm

« ErCut?7

+350 mm Maultiefe

+Manuelle
Schneidspalteinstellung

- Zweischneidiges Obermesser
- Zweischneidiges Untermesser
+1mHub, klappbarer
Hinteranschlag

+ Druckhaltezylinder

- Auflagen und Lineal vorne

- Mobiles FuRpedal

+ Schattenlinie und Beleuchtung
+1m klappbarer Fingerschutz

- Blechgleitplatten vorne mit
Kugelspindeln

+ Lichtschranke hinten

- Steuergerat auf der Schalttafel
mit Arm

+ Aufbau mit LED-Licht

- Blechgleitplatten hinten
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Hohe Leistung,

wirtschaftliche Lésungen ...

+Lange:2-2,6-3-4 m

- Schneidevermdgen: 6-8 mm
+ ErCut7

+Manuelle
Schneidspalteinstellung
+Zweischneidiges Obermesser
- Zweischneidiges Untermesser
+1mHub, klappbarer
Hinteranschlag

+ Druckhaltezylinder

- Auflagen und Lineal vorne

+ Mobiles FuRRpedal

+ Schattenlinie und Beleuchtung
+1m klappbarer Fingerschutz

+ Blechgleitplatten vorne mit
Kugelspindeln

- Lichtschranke hinten

- Steuergerat auf der Schalttafel
mit Arm

- Aufbau mit LED-Licht

+ Blechzufiihrplatten hinten



Ermaksan bietet spezielle Losungen fur unterschiedliche Kundenanforderungen mit seiner
langjahrigen Erfahrung und Expertise in Scherschneidemaschinen. Die Tafelscheren werden
je nach Kundenwunsch hydraulisch und mechanisch angeboten. Mit ihrer Robustheit,
Zuverlassigkeit und Prazision tragen unsere Scheren dazu bei, optimale Losungen zu finden
und somit die Ziele unserer Kunden zu verwirklichen. Die mit fortschrittlicher Technologie
produzierten Tafelscheren kbnnen dank der dynamischen sowie statischen Starrheit, dem
hochfesten Monoblockrahmen, der langlebigen und widerstandsfahigen Bauweise, sowonhl
dunne Bleche als auch dicke Platten von rostfreiem Stahl bis hin zu Titan eine breite Palette
an prazisen Schnitten durchfuhren.

Ermaksan baut weiterhin auf das Motto “Innovative Technologien”. Auch in Zukunft méchten
wir mit innovativen Losungen fur alle Arten der Blech- und Metallverarbeitung und Projekten
an effizienteren Losungen die erste Wahl in der Branche sein.

KOMBINIERTE
TAFELSCHERE

Finf Funktionen
in einer Anlage ...

+ Ein Zylinder mit 40-45-60
Tonnen

- Doppelzylinder mit
Kapazitaten zwischen 55-175
Tonnen

- Station fiir Perforation /
Stanzen

- Station flir quadratischen /
runden Schnitt

+ Flachblech-Schneidestation
- L-Profil Schneidestation

- Kerbestation

GEHRUNGS
SCHNITT

Losungen flr spezielle

Bediirfnisse mit

verschiedenen Winkeln.

* Mit Winkeleinstellung

+ Schnitt zwischen 300 - 590 4 mm
schwarzes Blech, 2.5 mm rostfrei

+ Schnitt zwischen 600 - 1400 6 mm
schwarzes Blech, 3 mm rostfrei

+ Messerlange 200x200 mm
+30 Hube in der Minute

+ Automatische
Schneidspalteinstellung

* Druckhaltezylinder
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MECHANISCHE

TAFELSCHERE

TAFELSCHERE
MIT REDUZIERER

Stabile Losungen aus
einem Winkel...

Mehr Leistung in
kiirzester Zeit....

+ Mit 900 festem Winkel +Schneidevermégen: 2,6 mx 4
- Schnittvon 6 mm mm

+ ErCut5 CNC

+100 mm Maultiefe

+0,8 m Hub, nicht-klappbarer
Hinteranschlag

- Zweischneidiges Obermesser
+Zweischneidiges Untermesser
- Druckhalteplatte

- Auflagen und Lineal vorne

+ Mobiles FuBpedal

+ Blechgleitplatten vorne mit
Kugelspindeln

- Blechgleitplatten hinten

+ Riickschutz-Sensor

- Fingerschutz

schwarzem Blech, 3 mm
rostfrei

+ Messerlange 250x250 mm
+25 Hiibe in der Minute

- Druckhaltezylinder

SONDERMASCHINEN
ERCUT 7/ ERCUTS5
ALTERNATIVE KONTROLLEINHEITEN



CNC HVR

HYDRAULISCHE
KULISSENGEFUHRTE
TAFELSCHERE

Wenn Sie die Informationen zur Lange, Dicke und Qualitat des Bleches, das be-
arbeitet werden soll, in die einfach zu programmierende Kontrolleinheit eingeben,
werden sofort automatisch der Schneidespalt, Scherwinkel und die Schnittlange
eingestellt. Neben der Gewahrleistung der Flexibilitat fur verschiedene Produktion-
sanforderungen, wird der Zeitverlust komplett eliminiert und eine hohe Produktivitat
angestrebt.

Mit der Wahl der CNC-HVR, das von den ERMAKSAN-Ingenieuren entwickelt wurde,
werden Sie Ihrem Unternehmen die neueste Technologie, maximale Sicherheit,
hoher Prazision und einen einzigartigem Bedienkomfort verleihen.

p—— AUFBAU MIT LED

Dank des Aufbaus mit LED-Beleuchtung
wurde der Anlage Asthetik und dem Bediener
die Moglichkeit verleint die Anlage auch ohne
Hallenbeleuchtung zu nutzen.

STEUERGERAT (ErCut?)

Das von ERMAKSAN entwickelte,
berlhrungsempfindliche 7 “-Steuergerat ist
mit seiner einfach zu bedienenden
Oberflache der beste Freund des Bedieners.




ZENTRALSCHMIERUNG

Damit die Maschine langer arbeitet, werden
die Teile, die Ol bendtigen, automatisch vom
/entralschmiersystem geschmiert, ohne den
Eingriff des Bedieners.

VERDRILLSCHUTZ (Anti-Twist)

Der Verdrillschutz verhindert das Verdrillen
schmaler Blechstreifen und halt diese entgegen
der Messerbewegung beim Schneiden gerade.

RTS (Return To Sender)

Es handelt sich hierbei um ein System, welches
das geschnittene Blech automatisch von der
Vorderseite der Schere abscheidet, so dass meh-
rere Arbeitsschritte am selben Blech in klrzester
Zeit ausgefUhrt werden kodnnen.

PNEUMATISCHE AUFLAGE (Typ X)

Verhindert Herabhangen breiter und dunner Blec-
he durch pneumatische Auflagearme und tragt so
Zu praziseren Schnitten bei. Die Besonderheit an
diesem System ist die parallele Abwartsbewegung
zusammen mit dem Blech und dessen Abstltzung
wahrend des gesamten Schneidvorgangs.




CNC HVR

ALLGEMEINE
EIGENSCHAFTEN

SERIENMABIGE AUSSTATTUNG

« Verschleif3feste Messer

- Obermesser: vierschneidig
- Untermesser: vierschneidig
« Versetzbares Ful3pedal fur bei Einzel- oder Automatikschnitt
« CNC-gesteuerte hydraulische Schneidspalteinstellung
o CNC-gesteuerte Scherwinkeleinstellung
« ErCut 7 Steuergerat
« Hinteranschlagssystem mit Antrieb und CNC-Steuerung

Lichtvorhange fiir Fingerschutz dienen zur « Hinteranschlagsystem 1.000mm mit CNC-Steuerung,

sicheren, schnellen und einfachen Genauigkeit 0,1mm
Handhabung der Bleche (O) )
« Auflagen vorne mit T-Nut und Skala

» Auflage mit Anschlag vorne

« metrische und Zollskalen

« Schneidkantenbeleuchtung und Schattenlinie

» Nothaltetaster

« Klappbarer Hinteranschlag

« /entralschmierung

« Fingerschutz vorne nach CE-Normen, 1Tm links abklappbar,
schaltergeschutzt

« Blechgleitplatten hinten

« BlechzufUhrplatten vorne mit Kugellagerung auf dem Tisch

Mit Laserlinie sind Winkelschnitte und Schnitte « 350 mm Maultiefe
entlang Risslinien einfach und kontrollierbar. : )
S) - Bewegliche Schalttafel mit Arm

Der LED-beleuchtete Aufbau ermaoglicht Ihnen Die Blechzufuhrplatten vorne mit Kugellagerung
neben einem stilvollen und asthetischen Design, erleichtern den Betrieb und die ZufUhrung der
genauere Schnitte dank der Helligkeit, die wah- Platten, um somit einen schnellen Schnitt zu
rend des Betriebs erzeugt wird (S) gewahrleisten (O)

(S): StandardmaBig  (O) : Optional




OPTIONALE AUSSTATTUNG

« Pneumatische Auflagen fur diinne Bleche
pneumatische Auflage mit Armsystem, pneumatische
Auflage mit Klapptischsystem, pneumatische Auflage mit
X-System

« Winkelkopf 0° - 180°

« Lange Auflage vorne mit Skala bis zu 6 m

« Sondermaultiefe 500mm und daruber

« Olktihlung und -heizung

» Laserlinie Pneumatische Blechauflage Typ X stltzt dank

« verschiebbare Auflagen der parallelen Abwartsbewegung das Blech
‘ ) wdahrend des gesamten Schneidevorgangs ab (O)
« Fingerschutzvorhange

« Verdrillschutz (Anti-Twist)

« unterschiedliche Farben

« dynamischer Hinteranschlag mit Servo

« BlechzuftUhrung

« Fordervorrichtung

« Spanabscheider

« Stapelvorrichtung

« winkelverstellbarer Hinteranschlag (X1, X2)

Der Verdrillschutz (Anti-Twist) verhindert das
Verdrillen von Blechstreifen und halt diese entge-
gen der oberen Messerbewegung beim Schneiden
gerade (0O)

Zufuhrsystem vorne fur Bleche mit Die Rollen und Kugellager an der pneumatischen

Winkeleinstellung fur winkelige Schnitte (O) Blechauflage in Armbauweise tragen dazu bei,
dass das Blech mit minimalen Kratzern bewegt
wird (O)




TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
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mm mm mm () mm/Sek. Stiick Tonnen kW kW mm mm/Sek.

CNCHVR 3100 - 6 3100 6 4 0.5-15 14 12 1 0,75 1000 110
CNCHVR 3100 -10 3100 10 6 0.5-2 14 24 22 11 1000 110
CNCHVR 3100 -13 3100 13 8 0.5-2 14 31 22 11 1000 110
CNCHVR 3100 - 16 3100 16 10 0.5-25 14 42 30 11 1000 110
CNCHVR 3100 - 20 3100 20 13 05-25 14 54 37 11 1000 110
CNCHVR 3100 - 25 3100 25 15 0.5-25 20 76 45 11 1000 110
CNCHVR 3100 - 30 3100 30 18 05-3 20 100 45 15 1000 110
CNCHVR 3100 - 35 3100 35 20 0.5-3 20 125 55 2,2 1000 110
CNCHVR 3100 - 40 3100 40 25 05-3 20 150 75 2,2 1000 110
CNCHVR 4100 - 6 4100 6 4 0.5-15 18 15 11 0,75 1000 110
CNCHVR 4100 -10 4100 10 6 0.5-2 18 28 22 11 1000 110
CNCHVR 4100 -13 4100 13 8 0.5-2 18 40 22 11 1000 110
CNCHVR 4100 - 16 4100 16 10 0.5-25 18 52 30 11 1000 110
CNCHVR 4100 - 20 4100 20 13 0.5-25 18 67 37 11 1000 110
CNCHVR 4100 - 25 4100 25 15 05-25 25 88 45 11 1000 110
CNCHVR 4100 - 30 4100 30 18 05-3 25 120 45 15 1000 110
CNCHVR 4100 - 35 4100 35 20 ©5=3 25 145 55 2,2 1000 110
CNCHVR 4100 - 40 4100 40 25 0.5-3 25 170 5 2,2 1000 110
CNCHVR 6100 - 6 6100 6 4 0.5-15 26 20 22 11 1000 110
CNCHVR 6100 - 10 6100 10 6 0.5-2 26 44 22 11 1000 110
CNCHVR 6100 -13 6100 13 8 0.5-2 26 60 22 11 1000 110
CNCHVR 6100 - 16 6100 16 10 0.5-25 26 76 30 11 1000 110
CNCHVR 6100 - 20 6100 20 13 05-25 26 96 37 11 1000 110
CNCHVR 6100 - 25 6100 25 15 05-25 36 123 45 11 1000 110
CNCHVR 6100 - 30 6100 30 18 05-3 36 160 45 15 1000 110
CNCHVR 6100 - 35 6100 35 20 05-3 36 180 55 2,2 1000 110
CNCHVR 6100 - 40 6100 40 25 05-3 36 210 75 2,2 1000 110

* Ermaksan behalt sich alle Rechte der Anderung technischer Daten ohne Vorankindigung vor
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0.05-13
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0.05-23

0.05-3.0

0.05-4

0.05-45

0.05-55

0.05-0.8

0.05-13

0.05-15

0.05-19

0.05-23

0.05-3.0

0.05-4

0.05-45

0.05-5.5

0.05-0.8
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0.05-15

0.05-19

0.05-2.3

0.05-3.0

0.05-4

0.05-45

0.05-55

ANZAHL AUFLAGEN

TISCHLANGE

3500

3640

3680

3760

3800

3880

3835

4000

4030

4500

4640

4680

4760

4800

4880

4920

5050

5200

6660

6680

6720

6820

6940

7020

6915

7150

7030

mm

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

L4
L o

MAULTIEFE

(el

opt. (mm)
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500

500

MASCHINENBREITE

2900

3000

3100

3240

3240

3240

3760

3850

4180

2900

3150

3240

3240

3270

3240

3450

3450

3500

3175

3150

3050

3240

3210

3185

3500

3550

4120

o

TISCHHOHE

mm

900

910

900

900

900

1000

1100

1150

1150

950

1000

1000

1000

1000

1100

1150

1150

1250

1000

1100

1100

1100

1100

1200

1200

1200

1250

FORDERWEG

ul

2200

2265

2315

2340

2355

2430

2750

2900

3030

2200

2270

2325

2340

2355

2440

2700

2800

2800

2285

2285

2330

2350

2375

2480

2700

2800

3790

o

4980

5100

5110

5210

5220

5250

5560

5725

6070

6000

6100

6120

6220

6220

6500

7000

6450

6600

8250

8265

8365

8400

8415

8570

9000

8700

9550

g

2315

2425

2570

2700

2700

2725

2750

2900

3030

2315

2580

2700

2700

2700

2725

2700

2800

3200

2475

2575

2635

2700

2730

2730

2700

3950

3790

mm

2225

2250

2400

2450

2550

2900

3280

3600

4360

2320

2460

2600

2700

2700

3235

3500

3600

4360

2725

2725

2825

2995

3120

3390

3800

4075

5820

GEWICHT

kg
7250
10230
12650
16500
18900
27600
43000
55000
79000
10450
15100
18450
23200
26700
37700
59000
76000
104000
26415
28800
33300
41100
50600
68500
88000
112000

156200




HGD

HYDRAULISCHE
SCHWINGSCHNITT
TAFELSCHERE

Beeindruckende
Schneidlosungen ...

Die Tafelscheren der Baureihe HGD von ERMAKSAN sind vorwiegend fur Bleche von 6
- 20 mm ausgelegt. Material und Verarbeitung sind qualitativ hochwertig, die Scheren
eignen sich fur viele Jahre problemloser Anwendung unter hartesten Bedingungen.

Der Monoblock-Rahmen ist eine stabile Stahlkonstruktion, die auch unter hochsten
Belastungen steif bleibt, wodurch jeder einzelne Schnitt mafhaltig und sauber wird.

Steifer Rahmen ; .
Schnelle Amortisierung
]
. 4

Geringe Betriebskosten u
Einfache Wartung !i'r :

r

Kundenorientierte Lésungen

Druck und Ruckzug mit
hydraulischer Kraft

HALSTIEFE

Es werden flexible Losungen mit
verschiedenen Maultiefen entsprechend
den Kundenbedurfnissen geboten.

SYSTEM ZUR EINSTELLUNG DES
SCHNEIDSPALTS

Schnelle und einfache Schneidspalteinstel-
lung ohne Gebrauch von Werkzeugen.




HINTERANSCHLAG

Hinteranschlagssystem mit 1000mm
Antrieb, Genauigkeit O,Tmm, klappbar,
bewegt sich auf Kugelgewindespindeln
und geschliffenen Spindeln.

FINGERSCHUTZSYSTEM

Zur Kontrolle von Winkelschnitten und
Risslinien vorderer Bereich von T m kann
durch den Bediener angehoben werden
Schaltergeschutzt.

o

(D ERMAKSAN_." 60 31001 10

VERSCHLEISSFESTE MESSER

Verschleil3feste und robuste Messer fUhren
zU beeindruckenden Schnittflachen und
perfekten Schnitten.

SCHATTENLINIE

Qualifiziertes und sensibles Schneiden durch
richtiges Positionieren des Blechs mit Hilfe
der Schattenlinie an der Schnittkante.




HGD

ALLGEMEINE
EIGENSCHAFTEN

SERIENMABIGE AUSSTATTUNG

« \Verschleil3feste und robuste Messer

- Obermesser: zweiseltig

- Untermesser: vierseitig
o ErCut 7 Steuergerat
« 350 mm Maultiefe
« Hinteranschlagssystem mit 1000mm Antrieb, Genauigkeit
0, Jmm, klappbar, bewegt sich auf Kugelgewindespindeln und
geschliffenen Spindeln
« Seitenlineal 1.000mm und Auflagen vorne
» metrische und Zollskalen
« BlechzufUhrgruppe vorne mit Kugellagerung

- ‘ o « Schutzbleche vorne, hinten und seitlich, CE Norm-geeignet

ConSer s e en el Y- Blechgleisystem
des Blechs mit Hilfe der Schattenlinie an der « Elektroanlage von SIEMENS
Schnittkante durchgefuhrt werden (S) « HOERBIGER Hydrauliksystem
» Niederhalter
« \Versetzbare Pedalgruppe

» Manuelles System zur Schneidspalteinstellung
TECHNISCHE » Nothalttaster

» Schneidkantenbeleuchtung und Schattenlinie
EEENSCHAFTEN « Klappbarer Fingerschutz
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mm mm mm ) 1/min. Stiick Tonnen kW kW mm
HGD 3100 -6 3100 6 4 L3 16 14 12 1 075 1000
HGD 3100 -8 3100 8 5 15 14 14 24 18.5 0.75 1000
HGD 3100 - 10 3100 10 6 2 13 14 24 22 0.75 1000
HGD 3100 -13 3100 13 8 2 11 14 31 22 0.75 1000
HGD 3100 - 16 3100 16 10 25 10 14 42 30 11 1000
HGD 3100 - 20 3100 20 13 25 8 14 54 37 11 1000
HGD 4100 - 6 4100 6 4 3 14 18 15 11 075 1000
HGD 4100 -8 4100 8 5 15 12 18 28 18.5 075 1000
HGD 4100 - 10 4100 10 6 2 10 18 28 22 075 1000
HGD 4100 -13 4100 13 8 2 9 18 40 22 0.75 1000
HGD 4100 - 16 4100 16 10 2.5 8 18 52 30 11 1000
HGD 4100 - 20 4100 20 13 2.5 7 18 67 37 11 1000

* Ermaksan behalt sich alle Rechte der Anderung technischer Daten ohne VorankUndigung vorir.
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OPTIONALE AUSSTATTUNG

« Maultiefe

« Lineal mit Winkelkopf

« Seitenlineal und Auflagen vorne in optionalen Langen

« Blechforder vorne, hinten und Stapelvorrichtung

« Achsen X1, X2 (Vorderanschlag) und X3, X4 (Hinteran-

schlag)

« Optionaler Hub Hinteranschlag

« Blechauflagevorrichtung fur dunne Bleche
- Pneumatische Auflage mit Armsystem
- Pneumatische Auflage mit Klapptischsystem
« multifunktionale CNC Kontrolleinheit CYBELEC CYBTouch8

« Automatischer Schneidspalt
« Hydraulische Olkiihlung und -heizung
« Edelstahlmesser

« Hubfrequenz erhdhbar

« Lichtvorhang als Fingerschutz
« Optional alternative Farben

« /willingspedal
« Die Schalttafel und/oder der Schaltschrank kann a

Wunsch rechts montiert werden
« Laserlinie
« Zentralschmierung

« Optionale Spannung
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mm/sek.
110
110
110
110
110
110
110
110
110
110
110

110

OLMENGE

150

250

260

310

500

500

150

250

260

310

500

500

SCHNEIDSPALT

3
3

0,05-0.8
0,05-10
0,05-1,3
0,05-1,5
0,05-1,9
0,05-2,3
0,05-0.8
0,05-10
0,05-1,5
0,05-1,5
0,05-19

0,05-2,3

ANZAHL AUFLAGEN
TISCHLANGE

Stiick mm
2 3430
2 3480
2 3480
2 3530
2 3620
2 3690
3 4430
3 4480
3 4480
3 4530
3 4620
3 4690

MAULTIEFE

w

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

350

-

MASCHINENBREITE

2900

2970

3075

3150

3150

3250

2900

2960

3125

3130

3150

3200

Dank des Lineals mit Winkelkopf kann das Blech

bei Winkelschnitten prazises und einfaches
angelegt werden (O)

TISCHHOHE

900

900

900

900

900

900

950

1000

1000

1000

1000

o by

2315

2430

2500

2625

2625

2700

2315

2430

2570

2670

2610

2670

FORDERWEG

=

2100

2150

2270

2325

2360

2380

2100

2150

2275

2350

2360

2380

2100

2125

2175

2235

2450

2500

2150

2175

2275

2335

2575

2600

-

3925

4000

4050

4100

4150

4350

4900

5000

5050

5100

5200

5250

GEWICHT

7000

9000

9400

12000

16100

22300

9500

11850

13150

16000

24500

27750




HGS

HYDRAULISCHE
SCHWINGSCHNITT
TAFELSCHERE

Hohe Leistung,
wirtschaftliche Losungen ...

Durch ihr modernes Design, den schweren und stabilen Rahmen und den prazisen
Schnitt ist die HGS die perfekte Wahl.

Der robuste Oberbalken spielt beim Schneiden eine wichtige Rolle. Die automatische
Schneidspaltverstellung befindet sich an der rechten Seite der Anlage. Die
Schneidspalteinstellung fur einen qualitativen Schnitt kann ohne Stufen einseitig
hergestellt werden.

Sobald Sie die Maschine im Einsatz haben, werden Sie feststellen, was flr eine
exzellente Wahl Sie mit der ERMAK HGS-Tafelschere getroffen haben.

Druck mit hydraulischer Kraft und
Ruckzug mit Feder

HINTERANSCHLAGSSYSTEM

Der Hinteranschlag mit unterschiedlichen Hub
erleichtert prazise Schnitte.

AUFLAGE MIT ANSCHLAG VORNE

Dank der Anschlagsscheiben auf der Auflage
mit Anschlag bewegt sich das Blech parallel zu
den Messern. Mit dem Lineal auf der Auflage
kann gemessen und der klappbaren Anschlags-
verriegelung kontinuierlich mit dem selben Mal3
geschnitten werden.




ZUFUHRUNG VORNE MIT
KUGELLAGERUNG

Kugellager auf dem Tisch erleichtern die

Bewegung des Bleches am unteren Tisch.

RUCKSCHUTZ

/wei gegenuberliegende Fotozellen fur
den RUckschutz nach CE-Norm.

L]
(15 ERMAKSAN ' mos 3100 x 6

LAUFRUHIGE PUMPE

Laufruhige und robuste Pumpe zum
Betrieb bei Hochdruck

LASERLINIE

Mit der Laserlinie sind Winkelschnitte und
Schnitte entlang Risslinien einfach und
kontrollierbar.




HGS

ALLGEMEINE
EIGENSCHAFTEN

SERIENMASSIGE AUSSTATTUNG

| « Verschleil3feste und robuste Messer
| - Obermesser: zweiseitig
| - Untermesser: vierseitig

e « ErCut 7 Steuergerst
« Klappbarer Hinteranschlag 1.000mm mit Antrieb,
Genauigkeit O,Tmm
« Seitenlineal 1.000mm und Auflagen vorne
» metrische und Zollskalen
. « BlechzufUhrgruppe vorne mit Kugellagerung
» Schutzbleche vorne, hinten und seitlich, CE Norm-gee-
ignet
‘ ¥ == « Ruckschutz mit 2 gegenUberliegenden Fotozellen
Dank der einfachen Schneidspaltverstellung - Blechgleitsystem
erreichen Sie einen perfekten Schnitt und « Elektroanlage von SIEMENS

eine hohe Arbeitsleistung (S)

« HOERBIGER Hydrauliksystem

« Manuelle Schneidspalteinstellung aus einem Punkt
» Laufruhige Hochdruckpumpe

» Niederhalter

« FuBpedal flr bel Einzel- oder Automatikschnitt
TECHNISCHE - Nothalttaster

« Schneidkantenbeleuchtung und Schattenlinie
EGENSCHAFTEN « Klappbarer Fingerschutz
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mm mm mm () 1/min. Stiick Tonnen kW kW It.
HGS 2100-6 2100 6 4 12 28 11 9 11 0.75 150
HGS 2600-6 2600 6 4 1.2 24 12 10 11 0.75 150
HGS 3100-6 3100 6 4 1.2 20 14 12 11 0.75 150
HGS 3600-6 3600 6 4 1.2 17 16 13 11 0.75 150
HGS 4100-6 4100 6 4 1.2 15 18 15 11 0.75 150
HGS 2100-8 2100 8 5 15 20 11 12 15 0.75 200
HGS 2600-8 2600 8 5 1.5 18 12 14 15 0.75 200
HGS 3100-8 3100 8 5 15 16 14 18 15 0.75 200
HGS 4100-8 4100 8 5 1.5 12 18 23 15 0.75 200

* Ermaksan behalt sich alle Rechte der Anderung technischer Daten ohne Vorankindigung vor
g June (S): StandardméBig  (O) : Optional
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OPTIONALE AUSSTATTUNG

« Multifunktionale CNC Kontrolleinheit Cybelec Cybtouch
8
« Hydraulisches System zur Schneidspalteinstellung
« Lineal mit Winkelkopf
« Seitenlineal und Auflagen vorne in optionalen Langen
« Blechauflagevorrichtung fur dunne Bleche
- Pneumatische Auflage mit Armsystem
- Pneumatische Auflage mit Klapptischsystem
« Hydraulische Olkuhlung und -heizung
« Solide Auflage
» Edelstahlmesser
« Hubfrequenz erhohbar
« Lichtvorhang als Fingerschutz
« KUhl- und Heizvorrichtung kann je nach Umge-
bungsbedingungen in der Elektrotafel angeordnet
werden
« Zwillingspedal
« Optionale Spannung
» Die Schalttafel oder der Schaltschrank kann Q
auf Wunsch rechts montiert werden
« Laserlinie
« Moglichkeit der Sonderanfertigung (Grof3e, Durchsatz)
auf Kundenwunsch
» Optional alternative Farben
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mm mm mm/Sek. Stiick mm mm
0,05-0,8 1000 110 2 2415 3010
0,05-0,8 1000 110 2 2900 3010
0,05-0,8 1000 110 2 3400 3010
0,05-0,8 1000 110 3 3930 3010
0,05-0,8 1000 110 3 4430 3010
0,05-1 1000 110 2 2435 3040
0,05-1 1000 110 2 2935 3040
0,05-1 1000 110 2 3435 3040
0,05-1 1000 110 3 4435 3295

Verhindert Herabhangen breiter und dinner
Bleche durch pneumatischen Auflagetisch und

tragt so zu praziseren Schnitten bei (0)

)

TISCHHOHE
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1640
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1950
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3000

3500

4000

4500

5000

3025

3525

4025

5050

GEWICHT

kg
4500
5150
5700
6200
8100
5500
6300
7150

10800




GMR

TAFELSCHERE MIT
REDUZIERER

Schnell und wirtschaftlich

Einfache Wartung

ERMAKSAN ist als einer der weltweit fuhrenden
Hersteller von Maschinen fur die Blechbearbe-
itung bekannt. Hiermit stellen wir Ihnen unsere
neueste Tafelschere auf dem Markt, die kulissen-
gefuhrte Tafelschere mit Reduzierer GMR, vor.
Durch ihr modernes Design, den schweren und
stabilen Rahmen und Robustheit gegentber
schweren Arbeitsbedingungen ist die GMR die
perfekte Wahl.

ERCUT 5 STEUERGERAT

Einfache und leicht verstandliche Benutzeroberflache
bietet dem Benutzer eine komfortable Nutzung.

ELEKTROMECHANISCHE SYSTEM

Das elektromechanische System mit gerauschlosem
Betrieb und Energieeffizienz bietet Losungen fur
Ihre Bedurfnisse.

UMWELTFREUNDLICH (OHNE OL)

Umweltfreundliche Maschine mit geringem
Energieverbrauch ohne Nutzung von Industrieol.




SERIENMASSIGE AUSSTATTUNG

« ErCut 5 Steuergerat

« Zweimesserklingen aus hochlegiertem Stahl

« Schneidspalt kann je nach Blechstarke und Qualitat fur
Qualitatsschnitt angepasst werden (4 mm Kapazitat)

« Niederhalterung zur verhindert Abrutschen des Blechs,
wird automatisch wahrend des Betriebs eingeschaltet

« Hinteranschlag mit Antrieb

« Kugellager fur das BlechzufUhrsystem auf der Auflage
vorne zum leichten Verfahren der Maschine

« Vorderlineal fUr lange Blechschnitte

« Motorantriebe

Hinteranschlag mit Antrieb, Genauigkeit 0,1
mm und Schnellhinteranschlag mit 0,8 m
Lange (S)

OPTIONALE AUSSTATTUNG

« Spezielles Sicherheitssystem

« Lineal mit Gradanzeige

« Pneumatische Auflage und Abfuhrsystem

« System zur Schneidspalteinstellung mit Antrieb
« Lange Auflage vorne mit Skala bis zu 3 m

« Automatisches Zentralschmierung

TECHNISCHE ErCut 5 mit benutzerfreundlichen Farbdisplay (S)
EIGENSCHAFTEN

(S) : StandardmaBig (O) : Optional

SCHNEIDEVERMOGEN
HUB HINTERANSCHLAG
ZWISCHEN DEN SAULEN

(45 kg / mm?)
SCHNEIDEVERMOGEN

(170 kg / mm?)
SCHNEIDEWINKEL
HUBE PRO MINUTE
HAUPTMOTOR
HINTERANSCHLAG
SCHNEIDSPALT
GESCHWINDIGKEIT
HINTERANSCHLAG
TISCHBREITE
ANZAHL AUFLAGEN

GEWICHT

Ll SCHNEIDELANGE
ANTRIEB

BB MAULTIEFE
EM MASCHINENBREITE
Wl TISCHHOHE

il FORDERWEG

ol BREITE

w
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mm mm mm ) 1/min.  Tonnes kW kw mm  mm/sek. mm mm stiick mm mm mm

3
3
3
3

mm mm mm kg

GMR2600-4 2600 4 25 1°30° 42 2 75 075 0.05-4 1o 750 580 2 2910 100 2580 900 2080 1850 3400 1550 3750

* Ermaksan behalt sich alle Rechte der Anderung technischer Daten ohne Vorankiindigung vor




EKM

KOMBINIERTE
TAFELSCHERE

Stanzstation

Kerbestation

Kompakte Anlage

Praktische Handhabung

Die kombinierten Tafelscheren der EKM-Serie
wurden durch die Ingenieure von ERMAKSAN
erneuert. Die EKM-Serie enthalt Stationen zum
Schneiden von Flachblech, Ecken, Flachprofilen,
Winkelprofilen, Rundrohren, Vierkantstangen und
zum Stanzen an CNC-Anlagen.

SERIENFERTIGUNG MIT GERINGEN KOSTEN
Bietet Wettbewerbsvorteil bei niedrigen Investitions-
kosten und erfullt Ihre Erwartungen in Hinsicht auf
die durchschnittliche Produktionsanzahl pro Stunde.

FUNKTIONALE ARBEITSSCHRITTE

Platz- und Zeitersparnis durch Schneiden, Biegen,
Bohren, Kerben und Ovalschneiden an einer
einzigen Maschine.

EINFACHE INSTALLATION

Einfache Installation und Befestigung am Boden
dank des kompakten Aufbaus.

20




STANZEN EKM40 EKM 45 EKM 60 EKM 55/110 EKM 65/140 EKM85/150 EKM115/180 EKM175/300

Durchmesser @ x maximale Stérke 20x15mm 22x15mm 28x15mm 20x20mm @26x20mm @33x20mm @34x26 mm @40x32mm
Durchmesser x Starke 30x10mm 38x8mm 38x11mm 40x10mm @57x10mm @57x12mm @55x16 mm @57 x22mm
Maximaler Durchmesser x Stérke 38x8mm 100x3mm 110x3mm 100x3mm @110x3mm ?110x4mm @110x5mm @125x5mm
Arbeitskurs 50 mm 50mm 55mm 60mm 55mm 80 mm 80 mm 80 mm
Anzahl Kurse (20 mm) x20 x20 x25 x25 x25 x25 x25 x22
Nuttiefe 175 mm 175mm 220mm 255mm 305mm 355mm 355mm 625 mm
Arbeitshdhe 970 mm 935mm 955mm 1030mm 1030 mm 1080 mm 1110 mm 1130mm
Rund/Vierkant 30round 25 mmsquare 30round 25mmsquare 40 round 35 mmsquare 40 round 40 mm square 45 mm 50 mm 55-50 mm 65-55mm
Rechtwinkliges Winkeleisen (90°) 80x80x8mm 100x100x10mm 120x120x12mm 120x120x12mm 120x120x 12mm 150x150x 15 mm 150x150x 16 mm 200 x 200 x 20 mm
Winkeleisen (45°) 50x6 mm 70x6mm 80x8mm 70x10mm 70x10mm 80x8mm 80x 10 mm 80x10mm
Arbeitshhe 1110 mm 1140mm 1155mm 1130mm 1140 mm 1200 mm 1215 mm 1130mm
Flachblech 200x13mm 200x15mm 200x20mm 200x20mm 300x20 mm 380x20mm 380x25mm 380x30mm
Flachblech 300x6 mm 300x12mm 300x15mm 300x15mm 375x15mm 480x 15 mm 600x 15mm 600 x 20 mm
Messerlinge 356 mm 316mm 317mm 317mm 380 mm 482 mm 610mm 610mm
Winkelschnitt 80x10mm 80x 10 mm 80x10mm 80x15mm 100x 15mm 120x 15mm 120x15mm 120x15mm
Arbeitshthe 980 mm 935mm 955mm 900mm 900 mm 940 mm 935 mm 810mm
Materialstarke 8mm 10mm 10mm 10mm 13mm 13mm 16mm
Breite 35mm 42mm 45mm 45mm 52mm 60 mm 60 mm
Tiefe 75mm 100mm 90mm 90 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Arbeitshthe 935mm 955mm 900mm 900 mm 940 mm 935 mm 910 mm
SONDERWERKZEUG

Messer fiir U--Profile 76x38 mm 80x45mm 80x45mm 120x58mm 120x 58 mm 160x 74 mm 200x90 mm 300x125mm
Messer fiir T-Profile 38x6mm 40x5mm 80x9mm 80x9mm 90x 11 mm 100x 11 mm 120x13mm 150x 15mm
Werkzeug fiir Sonderkerbung 100x100x8mm 100x100x10mm 100x100x10mm 100x100x 10 mm 100x100x 13 mm 100x100x 13 mm 100x100x 16 mm
V-Biegen 100x12mm 100x12mm 250x12mm 250x15mm 250x20 mm 250x22mm 250x25mm
Maximale Blechbiegung 500x3mm 500x3 mm 500x4 mm 700x 3 mm 700 x4 mm
Balkentiefe 85mm 110mm 125mm 125mm 125mm 125mm 125mm
Stanzung an der Kerbe 18x12mm 20x12mm 38x8mm @38 x8 mm @38x10mm @38x12mm @38x13mm

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Motorleistung 3kw 4kw 4kw 5,5kw 5.5kw 7.5kwW 11 kw 11kwW

Gewicht 580kg 1165kg 1440kg 1520kg 1600 kg 2315kg 2920kg 6000 kg
MaschinenmaBe (LxBxH) 1100x800x 1520 mm 1430x950x1680 1520x950x1780 1500x950x1880 1700x950x1880 mm  1920x950x2040 mm 2040x950x2180mm  2730x1150x2280 mm
Druck 40 Tonnen 45 Tonnen 60 Tonnen 55Tonnen 65 Tonnen 85 Tonnen 115 Tonnen 175 Tonnen

* Ermaksan behadlt sich alle Rechte der Anderung technischer Daten ohne Vorankindigung vor
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Profilschneidestation Flachblechschneidestation Stangenschneidestation

21




EKNV /EKNF

GEHRUNGSSCHNITT-
MASCHINE

Hydraulischer Gehrungsschnitt

Einfache Bedienung

Die hydraulische Gehrungsschnittmaschine mit
Einstellmesser EKN von ERMAKSAN besitzt eine
stabile Struktur sowie dynamische sowie statische
Starrheit dank der Stahlauflage und des Materials
des Oberbalkens. FUr prazise Schnitte ist der obe-
re Tisch der Anlage ist als T-Kanal ausgelegt. Das
automatische Schneidspaltsystem erleichtert die
Bearbeitung von verschiedenen Blechstarken.

ECKWINKEL

Konzipiert wurde die Anlage mit einer Lange von
200 mm in ST-44-Qualitat fur die Bearbeitung von
Blechen mit 6 mm zwischen einem Winkel von 60
°und 140 ° und 4 mm zwischen einem Winkel von
30 °und 59 °.

ARBEITSTISCH MIT T-KANAL

Macht die Maschine funktioneller und einfacher zu
bedienen.

PRAZISE FUHRUNGSWELLE

Es erlaubt dem Benutzer, verschiedene Formen
und GroRen von Materialien flexibel und bequem
ZuU schneiden.

22




SERIENMASSIGE AUSSTATTUNG

« Einfache Einstellung des Eckwinkels Uber ein Handrad
zwischen 30-140 Grad (EKN-V)

« Dynamische sowie statische starrer Arbeitstisch mit
T-Kanal und Oberbalken-Material

« Automatische Schneidspalteinstellung fur verschiedene
Blechstarken

« Langlebige und einfache Bedienung

« Versetzbares FulR3pedal

« Einstellbarer Hub

« Plexiglas-Schutz

« Schnell einstellbare Auflagen vorne sowie Lineal- und
Winkelmalausristungen zum Schneiden mit verschie-
denen Winkeln

« 4 Niederhalter zur Verhinderung des Ausrutschens

« Sammelbox flUr Spane

« Hydrauliksystem von HOERBIGER ohne Wartung

« Notausschalter an der oberen Abdeckung vorne und
Pedalarm hergestellt nach den CEl und EMPI Normen
» Prazisionsfuhrungswellen fur glattere Schnitte

Handrad zur Bestimmung des Winkels
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ROSTFREISCHNITT
TISCHMARE

mm mm kW mm
EKN -V 6(60°-140°), 4 (30°-59°) 3 4 1150x610
EKN-F 6 (60°-140°), 2,5 (30°-59°) 3 4 1150x610

SCHERWINKEL
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min. mm mm mm
301 1440 1156 1150
251 1400 1010 850

* Ermaksan behalt sich alle Rechte der Anderung technischer Daten ohne VorankUndigung vor.
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SONDER
MASCHINEN

HYDRAULISCHE
KULISSENGEFUHRTE
TAFELSCHERE

Flexible Losungen fur
verschiedene Bedirfnisse

Ermaksan bietet mit seinen -

Tafelscheren Prazisionslbsungen zur { . .
Maximierung der Produktionseffizienz, "y . s
die je nach Kundenanforderungen aus ' z
verschiedenen Branchen entwickelt -y ’(' .

wurden, um unterschiedliche
Anforderungen zu erfullen.

CNC HVR 8100 x 30 mm 20,57" x 118"

24




wird in der Schwerindustrie Osterreich
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SONDER
MASCHINEN

HYDRAULISCHE
KULISSENGEFUHRTE
TAFELSCHERE

Die innovative Tafelschere von Ermaksan, die
speziell fUr die Bedurfnisse der Kunden
entwickelt wurde, ermoglicht Ihnen, mit
geharteten und geschliffenen Klingen muhelos
und mit ausgezeichneten Leistungen
anspruchsvollste Schnitte zu erstellen.

CNC HVR 3100 x 40 mm 10" x 1,57"
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SONDER
MASCHINEN

HYDRAULISCHE
KULISSENGEFUHRTE
TAFELSCHERE

Dank seiner langlebigen starren Struktur
kann die Tafelschere auch unter hartesten
Bedingungen lange genutzt werden. Wir
produzieren flexible Losungen zum
Schneiden von langen oder kurzen
Blechen mit maximaler Prazision und
Qualitat.

ERMAKSAN

6100 X 20

CNC HVR 6100 x 20 mm 10" x 1,57"







ERCUT

ERMAKSAN

CNC HVR / HGD / HGS (Standart)

980.00 mm

' 600 mm | "1 0.65 mm

BTART saTom
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CYBTOUCH 8 CNC HVR (Opsiyonel)
HGD (Opsiyonel)

CYBELEC HGS (Opsiyonel)

« Touchscreen mit kontrastreichen

lebendigen Farben

« Einfaches Menu, Tastatur mit grof3en Tasten, offene Sicht
auf die notwendigen Informationen des Bedieners

« Benutzerfreundliche Oberflache in Sekunden

« schnelles Einrichten der Maschine mit der EasyCut-Maske
« kontextsensitive Hilfe und aufspringende Warnfenster

DAC-S360
— HGD (Opsiyonel)

HGS (Opsiyonel)
DELEM

« 4.7" monochromes, helles LCD-Display

« Vorder-/Hinteranschlagskontrolle

« Programmiertes automatisches Zurlckziehen des Hinter-
anschlags

« Steuerung des Scherwinkels (HVR-std.) und Schneidspalts
(HVR - std., HGD/HGS-opt.)

« 2 Servoachsen (HVR-opt.)

« Blechauflage

« Programmspeicher fur bis zu 100 Programme

- 25 Schritte je Programm

« Verschiedene Sprachauswahlmoglichkeiten

8625 CNC HVR (Opsiyonel)
HGD (Opsiyonel)

HGS (Opsiyonel)
ESA

« Kompakte und wirtschaftliche Losung fur Tafelscheren

« Steuergerat mit 7" Farb-Touchscreen, erleichtert die Funktionen
der Tafelschere

o Unterstltzt bis zu 3 Achsen mit integrierter SPS

« Tausende von Programmen kdnnen gespeichert werden

- 128 MB

« Unterstltzt alle Schneidetechnologien

31




.7 ERMAKSAN

INNOVATIVE TECHNOLOGIES

Organize San. Bolgesi Lacivert Cad. No:6 Nilufer / Bursa / Turkey

T: +90 224 294 75 00 (pbx) F: +90 224 294 75 44 ermaksan.com.tr | sales@ermaksan.com.tr
@ermaxsanma‘mne o ErmaksanTR o ermaksanmachine ErmaksanTV

Tube

ERMAKLUA ERMAK Deutschland GmbH

INNOVATIVE TECHNOLOGIES Innovative Technologien
2860 River Road, Suite:145, 60018 Des Plaines, llinois e o
C: +1 630-512-7604 |ermakusa.com|info@ermakusa.com ermakdeutschland.de info@ermakdeutschland.de

* MK V1/ 18 / Katalogdaten kénnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden.



