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ALLGEMEINE
KENNDATEN

SERIEN 
AUSSTATTUNGEN

• 4 Achsen (X, Y, U, Z) 
• CAD/CAM Software
• Servo Motor 
• 15“ Touchscreen Regler
• Autofokus Schneidkopf 
• Förderband
• Laser Schweißen 
• Warnlampe

• Kühleinheit 
• Düsen und Reinigungsset
•Frisches - Trockenluftsystem 
• Düsenreinigung und 
Kalibrationstafel
•Sicherheitskabine
• 2-Fach Automatisches 
Shuttle-Tisch

SCHNEIDKOPF

• Die in der Lasereinheit erzeugten 
Strahlen werden mit Faserkabel bis zum 
Schneidkopf übertragen. Der Schneidkopf 
überträgt die Strahlen vom Faserkabel zur 
Bearbeitungsfläche.

• Das Faserkabel ist am Eingang des 
Schneidkopfes befestigt.

• Der Laserstrahl wird mit Hilfe der Linsen 
in der Fokuseinheit auf die gewünschte 
Fokus eingestellt.

• Das Schutzglas (Protection Glass) ist 
der Teil der verhindert dass die beim 
Schneidprozess entstandenen Schlacken 
nicht die Linsen beschädigen.

• Mit dem LEDs am Schneidkopf 
kann Momentanes Systemkontrolle 
durchgeführt werden.

STEUERUNG

• Es ist die Einheit, die das System steuert und 
Benutzerbefehle an die Maschine überträgt.
• Ist resistent gegen extreme 
Umgebungsbedingungen. (Schock, Schmutz, 
Feuchtigkeit, Temperatur usw.)
• Es wird als Touchscreen verwendet und ist auf 
einer funktionalen Tastatur integriert.
• Mit dem Drehzahlpotentiometer können Sie die 
Achsgeschwindigkeiten zum Zeitpunkt des Betriebs 
erhöhen oder verringern.
• Tastenkombinationen sind einfach zu bedienen.
• Schneidprozess kann momentan am NC-Grafik 
überwacht werden.
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FIBERMAK TOWER
BELADE-UND ENTLADESYSTEME
Von Ermaksan hergestellte die sensiblen Schnitten durchfürende, Fibermak Momentum 
Gen-3, Tower-System bietet Serien Produktionsmöglichkeit.

TOWER, wird für unbemannte Be- und Entladung von Blechen mit 1500x3000 mm für 
Laserschneidmaschinen eingesetzt. Das System bietet ein hohes Maß an Zuverlässigkeit, 
hohe Flexibilität und Benutzerfreundlichkeit.

VORTEILE DER VOLL AUTOMATISCHE TOWER BLECH BELADE 
UND ENTLADESYSTEME

• 7/24 Arbeitsmöglichkeit

• Keine Haltungsverluste,

• Durch Einheitliches Kostenvorteil Wettbewerbsvorteil 

• Schutz von Präzisionsstahl gegen Schläge und Kratzer,

• Verarbeiten aller Blechen im Lagerbereich mit Einzelstart

• Der Turm Typ Palettenstapelsystem ist die ideale Lösung für 

Raumverluste in Unternehmen.

• Niedrige Lagerfläche

TOWER KANN NACH WUNSCH IN 2 
VERSCHIEDENEN MODELLEN HERGESTELLT 
WERDEN.

• Mini Server: Die Lagerfläche ist Standard 2 Paletten. Während 

des Vorgangs kann nur ein Blech gelagert werden.

• Compact Tower: Die Lagerfläche ist Minimum 3 Paletten. 

Während des Vorgangs kann zwei Typ von Blech gelagert 

werden. Nach Kundenwunsch kann die Anzahl der Paletten 

erhöht werden, jede Palette kann  3000 Kg  beladen werden. 

Verarbeitete Bleche können im Entladebereich gelagert 

werden.
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TECHNISCHE
EIGENSCHAFTEN

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Standard Blech Metall : Bis zu 1500x3000mm

Blech stärke                         : min: 0.5mm Max: 20mm

Last pro Palette                : 3000 Kg

Ladehöhe                               : max. 150 mm

Entladehöhe                        : max. 150 mm

Gesamtabmessung        : 2460x4400x3000 (h) mm

Z Achsen Hub                      : 1200mm

Z Achsen Geschw             : 11,0 m/min

Horizontaler Hub            : 1600mm

Kamm Geschw                  : 10,0 m/min

Vertikaler Hub des Saugnapfes: 350 mm

Saugnapfgeschw             : 2.5 m/min

Arbeitszyklus                      : 120 sec. (Belade - Entlade)

ZUM HEBEN VOM UNBEHANDELTEM BLECH

Stellt es in geeigneten Lagerbereich ab.
Langlebiges Saugsystem zum Laden von Blech.

X REFERENZ ARM

Es ist der Mechanismus, der eine genaue Referenz für 
Blechbelastungen liefert.

 

LAGERBEREICH:

Automatisches System übernimmt das Blechmetal und stellt 
es in geeignetem Lagerbereich ab.
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FIBERMAK
BELADESYSTEME

BRÜCKEN-TYP-VAKUUM-LADE-SYSTEM

Das Ermaksan-Produktion Brückentyp Vakuum-
Ladesystem bietet den Benutzern große Bequemlichkeit, 
indem es sicherstellt, dass das Rohmaterial einfach 
und automatisch auf den Shuttle-Tisch präzise 
und reibungslos geladen wird Es ist gleichzeitig 
eine praktische und wirtschaftliche Lösung für die 
Serienproduktion.

• Tragende Brücke  zwischen Rohmaterial Stapeltisch und 
Shuttle-Tisch.

• Nimmt das abzuschneidendes Blech vom Stapeltisch 
und trägt es an das Shuttle-Tisch.

• Vakuum Gruppe Zur Hebung Von Rohmaterialien

• Starke pneumatische Saugnäpfe heben das Blech mit 
Saugkraft.

• X und Z Achsen für Vakuumgruppe

• Bietet Vorwärts- / Rückwärts- und Aufwärts- / 
Abwärtsbewegung der Saugnapfgruppe an

• Durch das automatische Trennsystem wird während der 
Hebevorgans des Saugnapfes an der Ecke des Bleches 
wird unterhalb Luft geblasen und die Bleche voneinander 
getrennt.

• Die Dicke des Bleches wird gemessen, bevor es zum 
Wechsel-Tisch transportiert wird. Es sichert einen 
ordnungsgemäßen Betrieb des Systems während des 
Betriebes ohne Bediener. Wenn sich die gemessene 
Dicke von der im Fibermak definierten Schnittdicke 
unterscheidet, wird es wahrgenommen als dass zwei oder 
mehr gebundene Bleche angehoben wurden und der 
Prozess der automatischen Trennung der Blechstapeln 
wird wiederholt. 

• Stärke Messkontrolle

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Blechmetall Maße                                 maks. 1500 mm x 3000 mm

Einzelblech Metall dicke mm min. 0.5 mm - max. 15

Rohmaterial Stapelhöhe max. 100 mm

Allgemeine Maße Breite = 3000 mm x   Länge =
                                                                           7000 mm x Höhe.= 3000mm 

Entladehöhe max. 150 mm

Z Achsen Hub   330 mm

Z Achsen Geschw.2 82 m/Min.

Horizontaler Träger Hub 3700 mm

Träger Geschw 12 m/Min.

Vakuumhalter Vertikalhub 50 mm

Vakuum Ansaugdauer Max. 1 sec.

Arbeitszyklus 90 sec.
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LOADMASTER-VAKUUM-LADE-SYSTEM

Die Ermaksan-Produktion automatische Zirkel Lift 
Typ Vakuum-Ladesystem bietet den Benutzern 
große Bequemlichkeit, indem es sicherstellt, dass das 
Rohmaterial einfach und automatisch auf den Wechsel-
tisch präzise und reibungslos geladen wird Es ist 
gleichzeitig eine praktische und wirtschaftliche Lösung für 
die Serienproduktion.

• Zwischen dem Rohmaterial-Stapeltisch und dem Shuttle-
tisch nimmt der Tragarm das Blech vom Stapeltisch auf 
und trägt es auf den Shuttle Tisch.

• Um das Material zu heben, hebt die Gruppe der Saugnäpfe 
mit der Saugkraft von starken pneumatischen Saugnäpfen.

• A und Z Achsen für Vakuumgruppe
Bietet Aufwärts- / Abwärtsbewegung der Saugnapfgruppe 
an.

VACUMASTER-VAKUUM-LADE-SYSTEM

Das Ermaksan-Produktion Halb-Automatische Zirkel Lift 
Typ Vakuum-Ladesystem bietet den Benutzern große 
Bequemlichkeit, indem es sicher stellt, dass das Rohmaterial 
einfach und automatisch auf den Shuttle-Tisch präzise und 
reibungslos geladen wird Es ist gleichzeitig eine praktische 
und wirtschaftliche Lösung für die Serienproduktion.

• Zwischen dem Rohmaterial-Stapeltisch und dem Shuttle-
Tisch nimmt der Tragarm das Blech vom Stapeltisch auf und 
trägt es auf den Shuttle Tisch.

• Die Dicke des Bleches wird gemessen, bevor es zum Shuttle-
Tisch transportiert wird. Es sichert einen ordnungsgemäßen 
Betrieb des Systems während des Betriebes ohne Operator.

ROBOMASTER-VAKUUM-LADE-SYSTEM

Die Maschinenleistung wird durch den Betrieb des Fibermak 
und des Roboters maximiert. In diesem System werden 
Blechbeladung, Sammlung und Stapelung problemlos 
durchgeführt.




